1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Invatamant superior

UNIVERSITATEA DIN ORADEA

1.2 Facultatea

FACULTATEA DE INGINERIE MANAGERIALA SI

TEHNOLOGICA
1.3 Departamentul INGINERIA SISTEMELOR AUTOMATE SI MANAGEMENT
1.4 Domeniul de studii INGINERIA SISTEMELOR
1.5 Ciclul de studii LICENTA

1.6 Programul de studii/Calificarea

AUTOMATICA SI INFORMATICA APLICATA /INGINER

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Ingineria sistemelor de productie

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. Tiberiu Barabas

2.3 Titularul activitatilor de seminar | Conf.dr.ing. Tiberiu Barabas

2.4 Anul de studiu

IV | 2.5 Semestrul | 8 | 2.6 Tipul de evaluare | Vp | 2.7 Regimul disciplinei | F

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numadr de ore pe sdptdmana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar 2
3.4 Total ore din planul de invatamant 56 din care: 3.5 curs | 28 3.6 seminar 28
Distributia fondului de timp ore 190re
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentara 1n biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 3
Pregitire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 4
Tutoriat
Examinari 2

Alte actiVitafi.......cceeeevveeerieeieeennena,

3.7 Total ore studiu individual 19

3.9 Total ore pe semestru 75

3.10 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a
cursului

- prezenta la minim 50% din cursuri

5.2. de desfasurare a

- Prezenta obligatorie la toate seminariile;
seminarului - Frecventa la orele de seminar sub 70% conduce la refacerea disciplinei




6.1. Competentele specifice acumulate

o o | C4. Proiectarea, implementarea, testarea, utilizarea si mentenanta sistemelor cu echipamente de uz
< . . . . . .. oo .. .o . o

§ £ general si dedicat, inclusiv retele de calculatoare, pentru aplicatii de automatica si informatica aplicata.

27

% “‘é C6. Aplicarea de cunostinte de legislatie, economie, marketing, afaceri si asigurare a calitatii, in

O 2| contexte economice si manageriale.

L O . A & 00 . . . . o o ° s

= = | CT1. Aplicarea, in contextul respectarii legislatiei, a drepturilor de proprietate intelectuala (inclusiv

QO @»n 0 o 0o 0 0 000 0 0

% 5 | transfer tehnologic), a metodologiei de certificare a produselor, a principiilor, normelor si valorilor

g é codului de etica profesionald in cadrul propriei strategii de munca riguroasa, eficienta si responsabila

o «

O &

6.2. Rezultatele asteptate ale invatarii

Cunostiinte

3. Studentul/absolventul descrie, identifica si sumarizeaza concepte fundamentele de automatica, metodele
de modelare, identificare, simulare si analiza a proceselor si a tehnicilor de proiectare asistata de calculator
a sistemelor automate clasice si inteligente si modul lor de aplicare in probleme concrete.

Aptitudini

3. Studentul/absolventul interpreteaza si explicd problemele de automatizare a unor tipuri de procese
folosind principiile de baza din teoria sistemelor, ingineria reglarii automate, modelare si simulare,
tehnicile de proiectare asistata de calculator si metodele de analiza specifice ingineriei sistemelor.
Studentul/absolventul recunoaste si implementeaza arhitecturi complexe pentru sisteme autonome
inteligente.

Studentul/absolventul specifica cerinte, elaboreaza scenarii de simulare, propune solutii de rezolvare a
unor probleme de control, analizeaza si evalueaza performantele sistemelor automate.
Studentul/absolventul configureaza si implementeaza sisteme de conducere a proceselor industriale, a
robotilor si liniilor de fabricatie flexibile, inclusiv prin abordari moderne de internet al lucrurilor si

Industrie 4.0, alege echipamentele si pune in functiune structurile aferente.

Responsabilitate

si autonomie

3. Studentul/absolventul are o comportare onorabild, responsabild, etica, in spiritul legii pentru a asigura
reputatia profesiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei = Insusirea conceptelor de baza ale sistemelor avansate de

productie, facilitaind studentilor posibilitatea de a se

domeniu de preocupari.

7.2 Obiectivele specifice e Tematica cursului a fost orientata spre cunoasterca

conventionale..

e In cadrul lucrarilor de laborator s-a urmaruit formarea culturii
tehnice printr-un ansamblu de activitati specifice domeniului
folosind explicatia,conversatia, demonstratia,

introduce cu usurinta in problematica atat de vasta a acestui

subsistemelor componente ale sistemului de productie integrat
cu ajutorul calculatorului, structura si caracteristicile sistemului
“Just in Time”, precum si evaluarea eficientei economice a
acestor sisteme comparativ cu sistemele de productie




experimentul,studii de caz,vizite la unitati industriale,analiza
organigramelor sectiilor

8. Continuturi

8.1.Curs Metode de predare Observatii
Cap L. Sisteme de productie.
1.1. Evolutia sistemelor de productie Expunere libera, cu
1.2.Sistemul de productic si de fabricatie.Precizari prezentarea cursului pe 2h
conceptuale si notionale videoproiector si pe tabla
Cap 1L Slstgmul de productie integrat prin 1ntem941ul . Expunere liberd, cu
calculatorului (C.I.M.). 2.1. Structura si caracteristicile unui .
sistern C.1.M. prezentgrea cur§u1u1 pe. 2h
videoproiector si pe tabla
2.2. Arhitectura unui sistem de productie C.I.M. Expunere libera, cu 2h
2.3. Tipuri de arhitecturi C.I.M. prezentarea cursului pe
videoproiector si pe tabla
2.4.Compatibilitatea la nivelul unui sistem de productie Expunere libera, cu 2h
integrat (C.I.M.) prezentarea cursului pe
2.5 Implementarea unui sistem de productie integrat videoproiector si pe tabla
(C.IM.)
2.6. Strategia integrarii procesului operational pentru Expunere libera, cu 2h
procesele de fabricatie prezentarea cursului pe
2.7.Sistem de planificare a activitatii si resurselor videoproiector si pe tabla
2.8. Exemplu de conceptie si dezvoltare a unui sistem
(C.LM.).
3. Sistemul flexibil de fabricatie Expunere libera, cu 2h
3.1. Definire S.F.F. Caracteristici prezentarea cursului pe
videoproiector si pe tabla
3.2.Locul si rolul S.F.F in cadrul sistemelor avansate de Expunere libera, cu 2h
productie prezentarea cursului pe
3.3. Difuzia sistemelor flexibile de fabricatie videoproiector si pe tabla
4.Sistemul de productie ,,Just in Time”. 4.1.Structura si Expunere liberd, cu 2h
caracteristicile unui sistem de productie ,,Just In Time” prezentarea cursului pe
4.2 Metoda J.I.T aplicata in cadrul sistemului productive. videoproiector si pe tabla
4.3. Metoda J.I.T aplicata 1n relatiile cu furnizorii
.5. Metode evoluate de asigurarea calitatii. Expunere liberd, cu 2h
5.1. Conceptul de asigurare a calitatii. prezentarea cursului pe
5.2. Indicatori de apreciere a calitatii produselor videoproiector si pe tabla
5.3..Metoda Zero Defecte Expunere libera, cu 2h
5.4. Calitatea, obiectiv strategic multidimensional prezentarea cursului pe
videoproiector si pe tabla
.6. Elemente definitorii ale sistemelor avansate de Expunere libera, cu 2h
productie. prezentarea cursului pe
6.1 Continutul si aria de cuprindere a S.A.P. videoproiector si pe tabla
6.2.. Avantaje fata de alte sisteme productive
6.3 Timpul, masura critica a performantelor sistemelor Expunere liberd, cu 2h

avansate de productie

prezentarea cursului pe




6.4. Firma bazata pe timp

videoproiector si pe tabla

7.. Evaluarea eficientei economice. Expunere libera, cu 2h
7.1 . Consideratii necesare prezentarea cursului pe
7.2. Indicatori de apreciere a eficientei economice a videoproiector si pe tabla
investitiilor
Expunere libera, cu 2h

7.3.Efectele introducerii S.A.P.
7.4. Implementarea S.A.P.

prezentarea cursului pe
videoproiector si pe tabla

Bibliografie

1. Ispas C., Masala 1., Zapciu M., Mohora C., Hasler Fl., Cotet C - CIM - Computer
IntegratedManufacturing. indrumar de instruire. Editura BREN, Bucuresti, 1999

2. Zapciu M. — Fabricatia asistata de calculator, Editura Politehnica Press, Bucuresti,2003
3. Zetu D., Carata E., Sisteme flexibile de fabricatie. Editura Junimea. lasi, 1998

4. Dragoi G., Sisteme integrate de productie, Editura Tehnicad, Bucuresti,2000

5. Romocea Marius, Barabas Tiberiu — Ingineria sistemelor de productie, Editura Universitatii Oradea, 2003

8.2. Seminar Metode de predare Observatii
1.Algoritmul simplex de rezolvare a problemelor de programare 2h
liniara

. . .. 2h
2.Metode de programare si control in retea. Drum critic
3.Metode de programare si control in retea Metoda P.E.R, T 2h
4.Aranjarea optima a posturilor de lucru in cadrul S.F.F. utilizand oh
diagrama ,,From-To”
5.Echilibrarea liniilor de asamblare prin metoda Kilbridge-wester oh
6.Echilibrarea liniilor de asamblare prin metoda celui mai mare

didat e

candida - — - — — Studentii primesc referatele zh
7.Deter.n}111area succesiunii de 1ntre.1.reA a tipurilor de produse in pentru laborator cu cel oh
SFF utilizand metoda descompunerii in componente tare conexe . G s A <A

- putin o saptamana inainte,
8.Interpretarea SFF ca un sistem de asteptare le studiaza, le conspecteazi oh

si dau un test din partea
9.Diagrama bloc pentru analiza structurii unei configuratii S.F.F teoretica la inceputul 2h
laboratorului. Pe urma,

10.Diagrama flux a procesului pentru realizarea strategiei de | stydentii realizeaza partea oh
fabricatie practicd a lucrdrii sub
11.Elaborarea fluxului de manipulare in cadrul subsistemului tndrumarea cadrului
19glst1c .al semifabricatelor dintr-o cff utilizdnd tehnica didactic. 2h
simbolurilor
12.Descrierea starilor statice ale unui S.F.F. aplicaind matricea de oh
cuplare si matricea structurala
13.Proiectarea conceptuald a unui S.F.F. prin metoda MCMO 2h
14 Evaluarea eficientei economice a introducerii sap oh

Bibliografie

1. Marius Romocea, Barabas Tiberiu - Inginerie Industriala, Editura Universitatii Oradea, 2000

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitétii epistemice,

asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului




» Continutul disciplinei se regaseste in curricula specializarii de Automatica si Informaticad Aplicata si din alte
centre universitare care au acreditate aceste specializari (Universitatea ,,Politehnica” Timisoara, Universitatea
Politehnica Bucuresti, etc), iar cunoasterea caracteristicilor si structurii sistemelor de producsie C.LM. , J.L.T.
etc este o cerin{ad stringenta a angajatorilor din domeniu (Plexus, Celestica,etc).

10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere din nota
finala

10.4 Curs

- pentru nota 5 este
necesara cunoasterea
notiunilor fundamentale
cerute in subiecte, fara a
prezenta detalii asupra
acestora
- pentru nota 10, este
necesara cunoasterea
amanuntita a tuturor
subiectelor

Examen scris
Studentii primesc spre
rezolvare fiecare cate un
formular cu intrebari cu
3 variante de raspuns si
aplicatii (in total 10
puncte).

70 %

10.5 Seminar

- pentru nota 5,
realizarea superficiald a
temelor de seminar
- pentru nota 10,
realizarea completa a
tuturor temelor de
seminar

Prezentare libera a
temelor propuse la
seminar.

30%

10.7 Standard minim de performanta

preocupari.
2.
3.
4.
5.

de fabricatie.
6.
7.

conceptele prevazute de metodele A.Q.L si P.P.M.

Curs:
1. Insusirea conceptelor de bazi ale sistemelor avansate de productie, facilitind studentilor
posibilitatea de a se introduce cu usurintd in problematica atat de vasta a acestui domeniu de

Cunoasterea evolutiei sistemelor de productie
Insusirea cunostintelor referitoare la structura si caracteristicile unui sistem C.L.M.
Cunoasterea etapelor necesare in vederea implementarii unui sistem C.I.M.

Formarea deprinderilor practice in vederea determindrii gradului de flexibilitate a unui sistem

Cunoasterea structurii si caracteristicilor unui sistem J.I.T.
Constientizarea avantajelor oferite de sistemele avansate de productie 1n raport cu sistemele
conventionale.

Seminar:
1. Dezvoltarea capacitatii studentilor de a determina nivelul de calitate al produselor utilizand

2. Abilitatea studentilor de a calcula eficienta economica a unui sistem avansat de productie

Data completarii
02.09.2025

Semnatura titularului de curs

Conf.dr.ing. Tiberiu Barabas

Semnatura titularului de laborator

Conf.dr.ing. Tiberiu Barabas

Semnatura directorului de departament
Prof.univ.dr.ing. Helga Silaghi
e-mail: hsilaghi@uoradea.ro

Data avizarii in departament
18.09.2025




Data avizarii in Consiliul facultatii
25.09.2025
Semnétura Decan
Conf. dr. ing. Eugen Gergely
e-mail: egergely(@uoradea.ro




